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Foreliggende oppfinnelse vedrOTer en denrkplate beregnet for bruk som gangunderlag i 
bat, hvilken drokplate er oppbygd av et hfirytryldcslarriiiiat (HPL) med en stamme av 
krafipapir impregnert med vaimeherdende bindemiddel, et 0vre lag i form av et 
S dekoipapir tr>ddcet med trestruktur og impregnert med haipiks og et slitasjemotstandig 
toppskikt i form av et gjennomsiktig papir impregnert med harpiks. 

Opp&melsen vedr0rer ogs& en firemgangsmate ved firemstilling av en d0rkplate av den 
ovenfor nevnte type. 

10 

For fdtidsbater bar man i dag to hovedvalg nSr det gj elder d0rk. Det ene er ekte d0rk i 
naturtre, ofte tilvirket av teak og lagt ut som en parkett med mellomrom mellom 
enkeltbordene, sakalte nater, og med et omsluttende rammeverk i samme plan som 
dcrken for0vrig. Mellomrommene er enten fylt med tjsre, som i gamle dag^, eller mer 
IS modeme, med svart polyuretanbasert montasjelim som er en skjetCTiasse som forsegler 
mellomrommet mot vaimbmtrengning. N&r tjaeren eller slcj0temass©i teorker vil natene 
vanligvis firemtce som svakt forsenket i forhold til parkettplanet. Dette sk^er dekor og 
marketer p& en fin mate et ekte sMpsgulv. 

20 Det andre valg er dOTkplater som imiterer ekte treverk sk som teakgulv. En type 

dfittkplater som leveres i dag er tilvirket av h0ytrykkslaminat (HPL) med patiykte svarte 
eller lyse nater* Etoytrykkslaminatet bar en kjeme av standard krafipapir, som bar brim 
farge, og er impregnert med fenolharpiks. Oppa kjemen ligger et dekorpapir. Dette er et 
papir trykket med teakdekor og 5mm brede svarte/lyse nater med avstand 5Qmm 

25 impregnert med melaminbarpiks. De svarte natene etterlikner teakd0rk satt sammen 
med tjaere i slg0tene, prixnaert til utend0rs bruk, mens de lyse natene etterlikner 
Raminlister mellom plankene som gjeme brukes iimend0rs. Pa dekorlaget er det s^ et 
lag med gjennomsiktig papir impregnert med melamin som gir produktet en h0y 
slitasjemotstand, Videre kan spesielle graverte pressblikk lage en struktur i overflaten 

3 0 som gir bStdekk av HPL med svarte/lyse nater en hoy fiiksj onskoefi&sient for 0kt 
sklifrikkCThet. 



2 

En fisrrste hensikt med den foreliggende oppfinnelse er a tilveiebringe en ny generasjon 
d0rkplater som i st0rre grad ligner de naturlige tred0rker. For det &rste gj elder dette 
natene, som til na har ligget i samme plan som defrkflaten. Det er 0nskelig a utfonne 
natene slik at de fremtrer forsenket, eller som en grtum hulkil, som langt tydeligere 
5 etterligner en naturlig nate. Dermed vil det visuelle inntrjdcket av d0rkplaten komme 
nasnnere den ekte varen. 

En andre hensikt med den foreliggende oppfinnelse er & kuxme Mare & produsere 
d0rkplater som ogsS omfetter et imitert omshxttende rammeveirk. Dette vil forbedre det 
10 visuelle totalinntrjidcet av d0rlq)laten betraktelig og naerme seg den ekte varen 
ytterligere. 

Videre har det vaert et formal med den foreliggende oppfiimelse a tilveiebringe en 
dOTkplate med det nye design uten a mdtte 0ke utsalgspiisen i vesentlig grad, 

15 

I samsvar med den foreliggende oppfinnelse er det tilveiebrakt en d0rlq>late av den 
innledningsvis nevnte type som er kjemietegnet ved at heytrj^dcslaminatets stamme har 
en gjemiomfarget svart eller brun kjeme, at det slitasjemotstandige toppskikt og det 0vre 
lag med trestrukturdekor er bearbeidet i dybden og ned i den svarte/brune stammen i 
20 h0ytrykkslarDinatet ved hjelp av et jQ:eseverkt0y for dannelse av nater i d0rkplaten i et 
fomtbestemt menster for k imitere en derk av naturtre med nater. 

Med fordel bestSr h0ytrykkslaminatet av om lag 60 % papir og om lag 40 % 
vaimeherdende bindemiddel. 

25 

HCTsiktsmessig er h0ytrykkslaminatets kjeme impregnert med fenolharpiks. 
Dekorpapiret og toppskiktet er hensiktsmessig impregnert med melaminharpiks. 



30 



Bearbeidelsesdjrbden for dannelse av natene vil normalt vasre i stsrrelsesorden 0,1 til 
l^Omin, og bearbeidelsesbredden for dannelse av natene vil vaere i st0rrelsesorden 3 til 
10mm, mest vanlig om lag 5mm, 



3 

I samsvar med den foreliggende oppfinnelse er det ogsa tilveiebrakt en firemgangsmite 
av den innledningsvis nevnte type som kjennetegnes ved at det slitasjemotstandige 
toppskikt og det 0vre lag med trestrukturdekor bearbeides i dybden og ned i den 
svarte/bnme stammen i h0ytrykkslaminatet ved hjelp av et jB:eseveikt0y for dannelse av 
5 nater i dOTkplaten i et foruibestemt nueroster for & imitere ea d0rk av naturtre med nater. 

Hensiktsmessig er fi:esevedct0yet tilkoplet en numCTisk styrt vedstoymaskin (CNC) med 
miilighet for programmermg av aktuelle d0rkplatem0nstre. 

10 Vanligvis blir en standard h0ytrykkslaminatplate i utgangspunktet oppspent pa stabile 
jigger ved hjelp av vakunm og posisjonert i forhold til freseverktoyet og nater blir firest i 
platm til dybder i st0rrelsesorden 0,1 til 1,0mm. 

I en fordelaktig utferelse er fi:eseverkt0yet innrettet til a ta hensyn til 
15 tykkelsesvariasjoner og kuving, pa grunn av speniiingsvaiiasjoner, i platen ved hjelp av 
avstandsfelere, 

Andre og ytterligere formM, saertrekk og fordeler vil fremga av den felgende beskrivelse 
av to for tiden foretrukne ntfiaorelser av oppfbonelsen, som er gitt for beskrivelsesfomi&U 
20 uten derved Sl vaere begrensende, og gitt i forbindelse med de vedlagte tegninger, hvor: 

Fig. lA viser en fiitidsbSt sett ovenfira og med innmonterte d0rkplater i&lge den 
foreliggende oppfinnelse, 

Fig. IB viser d0riq)latene ifelge fig. 1 A i fomi av et l0st sett der hver d0rkplate har 
25 individuelt utseende tilpasset bitens utforming. 

Fig. 2A viser en enkelt dOTkplate i forsterret malestokk. 

Fig. 2B viser et tverranitt langs linjen A-A i fig. 2A, 

Fig. 2C viser et forst0rret riss av det innringede parti av fig. 2B, 

Fig. 3 viser et tverrsnitt gjennom et h0ytr3^k^laminat for k illustrere dm lagvise 
30 oppbygning av et slikt laminat, og 

Fig. 4 viser et sett med d0rkplater i&lge den tidligere kjente teknikk (pnoi art). 



Det vises ferst til figur 1 A som visesr en fiitidsbat 1 sett rett ovenfra. Biten 1 har et gulv, 
eller en gangbane, som er satt sammen av et antall dOTkplater 2. 

Som det fremgar av figur IB bestir batgulvet av et sett med dOTlqjlater 2a-2f som hver 
har sin individuelle fonn som er tilpasset bStens 1 innvendige konturer. 

Figur 2A viser en dairkplate 2d i settet vist i figur IB. DOTkplaten har et antaU 
tversg&ende nater 3 og langsgSende nater 4. Natene 4 laper paraflelt med d0rlq>latens 2d 
utvendige kontur og til sammea imiterer de et rammeveric rundt d0iiq)laten 2d. 
Rammevericet etterligner gjeme 50mm brede planker som omslxitter dorkplateo. I tillegg 
er det illustrert et antall huller 5 som kan brakes for k feste darkplaten 2d til batskroget 
ved hjelp av skraer. Hullene 5 kan iraidlertid utelates dersom dariplatene 2a-2f er 
beregnet pa a bU festet til bitskroget ved hjelp av liming eller annet Det skal forstSs at 
hele menstret med nater 3, 4 Ugger i planet som figur 2B antyder. 

Fig. 2C viser som nevnt et forstorret riss av det inniingede parti av fig. 2B og illustrer at 
natene 3, 4 er forsenket en dybde d i forhold til d0riq)latq)lanet. Typisk dybde vil hgge i 
omrSdet 0, 1 til 1,0mm, mest vanlig dog 0,2mm. Typisk bredde vil ligge i omrSdet 3 til 
10mm, mest vanlig dog 5mm. I tillegg km natens 3, 4 kant ligge p& skr& ved en vinkel a 
i foihold tU en vertikal linje. Typisk vil vinkelen a ligge i omradet 10 til 40", vanligvis 
om lag 30°. I tillegg kan dealcplatene med fordel vaere slipt pa baksiden. 

Fig: 3 viser et tvetisnitt gjemiom et haytrykkslaminat (HPL) som illustrerer den lagvise 
oppbygning av et slikt laminat Ett lag bygger typisk ca. 0,2mm. En 
hfliytrykkslaminatplate pa 5mm vil besta av en stamme pi ca. 25 lag kraftpapir P (ca 
60 %) impregnert med varmeherdende bindemiddel (ca 40 %). Ved i til&re vaime pa 
ca 120 og trykk pi 7 MPa smelter bindemidlet og herder i en iireversibel kjemisk 
reakgon ut til et homogent, ikke porast materiale med tetfliet p& om lag 1,4 g^cmS. 
Stammen har en gjemiomfaiget svart ella: brun kjeme. 

Et dekorpapir D med om lag samme tykkelse Kgger oppi kraflpapiret P. Dekoipqraet D 
har en imitert trestraktur tryidcet i sin toppflate og er impregnert med melaminhaipiks. 
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Oppa dekorpapiret D er det et lag med gjennomsiktig papir O impregnert med melamin 
som gir laminatet en h0y slitaqemotstand. Spesielle graverte pressblikk lager en 
struktur i overflaten som gir marine gulv en h0y fiiksjonskoefiGLsient for gode 
egeoskaper med hensyn til sklisikkerheL 

5 

Fig. 4 viser et sett med d0rkplater T i&lge den tidligere kjente teknikk (prior art) slik 
den er omtalt i beskrivelsesinnledningen. Natene 4' er i form av patrykte, parallelle 
striper i planet og rammeverket mangier ftdlstendig. 

10 Det vil na bli beskrevet en fremgangsmate til jBremstiUing av en d0rkplate 2 beregnet for 
bruk som gangunderlag i en bat 1. En plate av h0ytrykkslaminat (HPL) med 
standardmal blir spent opp ved hjelp av vakuum pa stabile jigger tilrettelagt i fabrikk. 
Basismateriale til jiggene er for eksempel en 30mm m0belplate som tjddcelseskalibreres 
og freses pa en NC styrt overfres- 1 henhold til enskor/tegninger bUr det frest ut stykker 

15 av platen. Kantene av stj^kene avrundes med en radius pa 1mm, Ved hjelp av et 
^aerbelastet tastaggregat som fenger opp eventuelle tykkelsestoleranser og kuving i 
HPL platene, freses det 0,1 til 1,0mm dype og ca, 5,0mm brede spor gjemiom 
dekorlaget slik at dm svarte (brune) fargen i kjemepapiret kommer til syne. Til & frese 
sporene brukes det et spesialtilvirket verkt0y med diamantskjasr med en flankevinkel p& 

20 30*^. Demie prodnksjonsm&tm gjer det mulig k frese akkurat det natem0nsteret kunden 
m^tte 0nske. 



DOTkplate beregnet for bruk som gangtmderlag i bit, hvilken dorkplate er oppbygd av et 
haytrykkslaminat (EIPL) med en stamme av kraftpapir (P) impregnert med 
vaimeherdende bindemiddel, et ovre lag i form av et dekorpapir (D) trykket med 
trestruktur og impregnert med haipiks og et slitasjemotstandig toppskikt i form av et 
gjemiomsiktig p^ir (O) impr^ert med hatpiks, karakterisert ved at 
hoytrykkslaminatets stamme har en gjeraiomfarget svart eller brun kjeme, at det 
slitasjemotstandige toppskikt og det 0vre lag med trestruktuniekor er beaibeidet i 
dybden (d) og ned i den svarte/brune stanmien i hoytrykkslamitiatet ved hjelp av et 
fi:esevetkt0y for dannelse av nater (3, 4) i darkplaten i et fomtbestemt m^mster for a 
imitere en denk av natmtre med nater. 

2. 

Darkplate som angitt i krav 1, karakterisert ved at h0ytrykkslaminatet bestar av om 
lag 60 % papir og om lag 40 % vannehordende bindemiddeL 

3. 

DOTkplate som angitt i krav 1 eller 2, karakterisert ved at hcytrykkslaminatets kjeme 
er inqiregn^ med fenoOiarpiks. 

4; ■ 

Daiiplate som angitt i krav 1, 2 eller 3, karakterisert ved at dekorpapiret (D) er 
impregnert med melaminhaipiks. 

5. 

DOTiplate som angitt i ett av kravene 1-4, -karakterisert ved at toppskiktet (O) er 
in^regnert med melaminharpiks. 

6. 

Desolate som angitt i ett av kravene 1-5, karakterisert ved at bearbeidelsesdybden (d) 
for dannelse av natene (3, 4) er i st0trelsesoiden 0,1 til 1,0mm. 
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DOTkplate som angitt i ett av kravene 1-6, karakterisert ved at beaibeidelsesbredden 
for dannelse av natene er i st0rrelsesordai 3 til lOmm. 

5 

8. 

Fremgangsmate ved fremstilling av ea d£«rlq>late beregnet for bruk som gangunderlag i 
bat, hvilken d0rkplate er oppbygd av et h0ytr3^ckslanmiat (HPL) med en stamme av 
ktaflp^ir inqaregnert med varmeherdende bindemiddel, et 0vre lag i foim av et 

10 dekoip^ir trj^et med trestruktur og inq)regnert med melaminhaipiks og et 

sUtasjemotstandig toppskikt i form av et gjemiomsiktig papir impregnert med melamin. 
der heytrykkslaminatets stamme bar en gjennomfarget svart eller brun kjeme, 
karakterisert ved at det slitasjemotstandige toppskikt og det 0vre lag med 
trestrukturdekor bearbeides i dybden og ned i den svarte/brune stammen i 

15 h0ytrykkslaminatet ved hjelp av et fi:eseverkt0y for dannelse av nater i drakplaten i et 
forutbestemt nuanster for & imitere en d0rk av naturtre med nater. 

9. 

Fremgangsmate som angitt i krav 8, karakterisert ved at fieseverictoyet er tilkoplet en 
20 numerisk styrt verkt0ymaskin (CNC) med mulighet for programmering av aktueUe 
d0ricplatem0nstre. 

10.- 

Fremgangsmate som angitt i krav 8 eller 9, karakterisert ved at en standard 
25 hfliytrykkslaminatplate i utgangspunktet oppspennes pa stabile jigger ved hjelp av 

vakuum og posisjoneres i forhold til fireseverJjtoyet og nater freses i platen til dybder i 
starrelsesorden 0,1 til 1,0mm. <■ 

11. 

30 Fremgangsmate som angitt i ett av kravene 8-10, karakterisert ved at fieseverktoyet er 
innrettet tU & ta hensyn til tj^kelsesvariaqoner og kuving i platen ved hje^ av 
avstandsMere. ^J^^ 

I 



Sammendrag 
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En dcfrkplate (2a-2f) beregaet for bruk som gangunderlag i b§t er vist. DOTkplaten er 
oppbygd av et h0yl3ykkslammat ^IPL) med en stanme av kraflpapir (P) impregnert 
med vanneherdende bindemiddel, et 0vre lag i form av et dekorp^ir (D) trjddcet med 
trestruktur og impregnert med harpiks og et slitasjemotstandig toppskikt i form av et 
gjCTnomsiktig papir (O) impregnert med harpiks. H0ytrykkslaminatets stamme bar en 
gjemiomfarget svart eller brun kjeme, Det slitasjemotstandige toppskikt og det 0vre lag 
med trestrukturdekor er bearbeidet i dybden (d) og ned i den svarte/bmne stammen i 
hoytrykkslaminatet ved hjelp av et freseverktoy. Denned dannes det nater (3, 4) i 
d0ri5)laten i et forutbestemt monster for a imitere en derk av naturtre. 



(Fi fr2A^2C) 
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